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Общие указания 1. Рабочая документация разработана в соответствии с Рабочая документация разработана в соответствии с условиями договора, выданными техническими условиями, требованиями действующих технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих установленные требования. 2. При разработке рабочей документации были использованы При разработке рабочей документации были использованы следующие документы: -ГОСТ 30245-2003 "Профили стальные гнутые замкнутые сварные квадратные и прямоугольные для строительных конструкций. Технические условия"; -ГОСТ 14771-76 "Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы. Конструктивные элементы и размеры"; -ГОСТ Р 57837-2017 "Двутавры стальные горячекатаные с параллельными гранями полок"; -ГОСТ 19903-2015 "Прокат листовой горячекатаный"; -ГОСТ Р 55374-2012 Прокат из стали конструкционной легированной для мостостроения. Общие технические условия -ГОСТ 8509-93 Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Сортамент -ГОСТ 8510-86 Уголки стальные горячекатаные неравнополочные. Сортамент (с Изменением N 1) -ГОСТ 6713-91 Прокат низколегированный конструкционный для мостостроения. Технические условия -ГОСТ 11371-78 Шайбы. Технические условия (с Изменениями N 1, 2, 3) -ГОСТ Р 53664-2009 "Болты высокопрочные цилиндрические и конические для мостостроения. Гайки и шайбы к ним"; -ГОСТ 6402-70 Шайбы пружинные. Технические условия (с Изменениями N 2, 3) -ГОСТ 9.402-2004 "Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию". 3. Перечень видов работ, которые оказывают влияние на Перечень видов работ, которые оказывают влияние на безопасность сооружения: - укрупнительная сборка блоков пролетного строения; укрупнительная сборка блоков пролетного строения; - монтаж и сборка пролетного строения; монтаж и сборка пролетного строения; - опускание пролетного строения на опорные части; опускание пролетного строения на опорные части; - защита пролетного строения от коррозии. защита пролетного строения от коррозии. 5. Временная нормативная пешеходная нагрузка принята Временная нормативная пешеходная нагрузка принята интенсивностью 4кПа согласно п.6.21 СП 35.13330.2011. 6. Окраска металлических конструкций с пескоструйной очисткой. Окраска металлических конструкций с пескоструйной очисткой. Дополнительные сведения 1.Требования к изготовлению конструкций  При изготовлении конструкций руководствоваться требованиями СТО-ГК «Трансстрой»-012-2018 «Конструкции стальные мостов. Конструкции стальные мостов. . Заводское изготовление», а также указаниями данного комплекта рабочих чертежей. Тип исполнения металлоконструкций пролетных строений в соответствии с п. 8.1 СП 35.13330.2011 - обычное. 1.1 Качество поверхности проката Поверхность проката не должна иметь видимых дефектов - царапин глубиной более 0,3 мм, каверн, бугристости и т.п. Клейма номеров плавок должны быть размещены не ближе 100 мм от швов.     При попадании шва на клеймо вся зона должна быть механически зачищена. 1.2 Качество свободных кромок Качество свободных или не полностью проплавляемых кромок должно удовлетворять требованиям п.п. 7.25, 7.27-7.30 и таблицы 4 СТО-ГК «Трансстрой»-012-2018 с учетом разделения кромок по категориям, приведенным в таблице 1 (см. лист 4). см. лист 4). лист 4). . Все свободные кромки должны быть скруглены радиусом 2 мм или иметь фаску 1.5х45°, в том числе, прокатные свободные кромки полосовой или универсальной стали. 1.3 Сварные соединения Сварные соединения разделены на две категории, в зависимости от их ответственности, в соответствии с таблицей 2 (см. лист лист 4).    .    Методы и объемы контроля сварных соединений должны соответствовать Приложению Е СТО-ГК «Трансстрой»-012-2018. К основным стыковым швам следует отнести швы фасонок раскосов к поясам двутавров. При выполнении работ сварные швы должны выполняться по следующей схеме: - Пескоструйная очистка лакокрасочного покрытия на 100 мм от Пескоструйная очистка лакокрасочного покрытия на 100 мм от кромок в каждую сторону от оси стыкового шва (по 50 мм для угловых); - Ликвидация неплоскостности при помощи приваренных к листу Ликвидация неплоскостности при помощи приваренных к листу скоб и клиньев и фиксация кромок в проектном положении (поджатие удаляемой подкладки для стыковых швов); - Сварка; Сварка; - Визуальный контроль швов; Визуальный контроль швов; - Ультразвуковой (радиографический) контроль; Ультразвуковой (радиографический) контроль; - Зачистка швов; Зачистка швов; - Восстановление покрытия. Восстановление покрытия. 1.4 Механическая обработка сварных швов Механическая обработка должна быть выполнена согласно указаниям на чертежах и указаниям главы 12 СТО-ГК «Трансстрой»-005-2012. Стыковые сварные швы, имеющие плавный переход к основному металлу и не имеющие усиления более 2 мм не требуют зачистки. Не допускается зеркальная поверхность швов, предназначенная для последующего окрашивания. 
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1.5 Изготовление конструкций  1.5.1 При изготовлении металлоконструкций пролетного строения  следует руководствоваться требованиями СТО-ГК  «Трансстрой»-012-2018.  1.5.2 При выполнении стыковых швов должны быть учтены  сварочные деформации, для того, чтобы в последствии листы имели  проектные размеры.   1.5.3 При назначении заводских стыковых швов следует  установить минимальное расстояние между параллельными швами 200  мм, включая угловые швы приварки параллельно расположенных  элементов.  1.5.4 Стыки примыкающих вертикальных и горизонтальных  элементов, следует удалять на расстояние не менее 200 мм.  1.5.5 Сборка и подготовка кромок под сварку должна выполняться  в соответствии с главой 8 СТО-ГК «Трансстрой»-012-2018.  1.5.6 Допуски по технологическим дефектам, объемы и методы  контроля должны выполняться в соответствии с главой 11 СТО-ГК  «Трансстрой»-012-2018.  1.5.7 В местах механической обработки сварных соединений в  соответствии с п.14.11, п.14.12 и п.14.13 СТО-ГК  «Трансстрой»-012-2018, должно быть обеспечено полное  проплавление на длине 100 мм.  2. Материалы и полуфабрикаты. Прокат и метизы  При изготовлении стальных конструкций запрещено использовать  стальной прокат, сварочные материалы, качество которых  не подтверждено соответствующими сертификатами.  В таблице 3 (см. лист 4) приведены рекомендованные марки лист 4) приведены рекомендованные марки ) приведены рекомендованные марки стали проката  для изготовления конструкций перехода.                  В таблице 4 (см. лист 4) приведены рекомендуемые сварочные лист 4) приведены рекомендуемые сварочные ) приведены рекомендуемые сварочные материалы.   Болты по ГОСТ 7798-70  выполнить из стали по ГОСТ ISO ГОСТ 7798-70  выполнить из стали по ГОСТ ISO   выполнить из стали по ГОСТ ISO ГОСТ ISO 898-1-2014, Класс прочности болтов 8.8, класс точности В. Болты, Класс прочности болтов 8.8, класс точности В. Болты, гайки и шайбы без защитного покрытия Гайки и контргайки болтов диаметром 12-27 мм следует затягивать до отказа, от середины соединения к краям, с усилием 294-343 Н (30-35 кгс) монтажными ключами. Длина ключа должна составлять для болтов М12 - 150-200 мм; М16 - 250-300 мм; М20 - 350-400 мм; М22 - 400-450 мм; М24 - 500-550 мм; М27 - 550-600 мм или динамометрическими ключами по ГОСТ 33530. 3. Соединения на высокопрочных болтах  Все работы по устройству соединений болтов, создание усилий  натяжения болтов, его контроль и способы создания усилия должны  выполняться в соответствии с СТП 006-97 «Устройство соединений  единений  на высокопрочных болтах в стальных конструкциях мостов»,  Корпорация «Трансстрой» и СТО-ГК  «Транстрой»-012-2018  «Транстрой»-012-2018 «Транстрой»-012-2018 012-2018 «Конструкции стальные мостов. Заводское  изготовление». Конструкции стальные мостов. Заводское  изготовление». . Заводское  изготовление».  изготовление». изготовление». Способ обработки контактных  поверхностей - Дробеструйный  поверхностей - Дробеструйный поверхностей - Дробеструйный или пескоструйный двух поверхностей с шероховатостью Rz=50-80 мкм без нанесения фрикционной грунтовки или с последующим нанесением цинконаполненной грунтовки на этилсиликатной основе на обе поверхности толщиной по 60-80 мкм. При вышеуказанном способе подготовки контактных поверхностей расчетный коэффициент трения будет равен 0,58. Высокопрочные болты должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 53664-2009 "Болты высокопрочные цилиндрические и конические для мостостроения. Гайки и шайбы к ним". Механические свойства болтов, гаек и шайб должны соответствовать ГОСТ Р 53664-2009 п.4.1 Основные характеристики. Монтажные болтовые соединения выполнить на высокопрочных цилиндрических болтах М22, М24, соединения фрикционные. Временное сопротивление болта 110кгс/мм , марка стали 40Х 2, марка стали 40Х "селект" Болты, гайки и шайбы без защитного покрытия Коэффициенты закручивания для болтов должны быть подтверждены испытаниями. Точность определения коэффициента закручивания должна быть не менее 0,01. Расчетное усилие натяжения высокопрочного болта М22 составляет 220 кН (22,5 тс), М24 составляет 260 кН (26,5 тс). Допускается перетяжка +20%, недотяжка не допускается. Требуемую расчетную величину крутящего момента определить согласно пункту 10.23 СП 46.13330.2012. Герметизацию собранных соединений выполнить согласно пункту 6.7 СТП 006-97. 4. Допуски и отклонения размеров   Допуски и отклонения размеров  Отклонения в размерах монтажных элементов даны в Таблице 5 (см. лист 4). Допустимые отклонения линейных размеров и лист 4). Допустимые отклонения линейных размеров и ). Допустимые отклонения линейных размеров и . Допустимые отклонения линейных размеров и геометрической формы смонтированных конструкций пролетных строений стальных мостов приведены в таблице 23 СП 46.13330.2012. 46.13330.2012. .     5. Защита от коррозии Поверхность стали, покрываемая грунтом, должна быть сухой, чистой, свободной от масла и не иметь следов новой коррозии. Поверхность не должна быть запыленной. Возможна предварительная очистка листов стали поступающих на завод и нанесение межоперационного грунта или отсутствие предварительной очистки перед сваркой. Во всех перечисленных случаях, перед нанесением грунта систем защиты на готовую конструкцию, ее поверхность следует очистить до 2 степени по ГОСТ 9.402-2004 или до степени Sa 2 ½ по ГОСТ Р ИСО 8501- 1-2014. ГОСТ Р ИСО 8501- 1-2014. Профиль поверхности под покрытие должен обладать шероховатостью 55-85 мкм. Все кромки должны быть скруглены радиусом 2 мм. Особое внимание следует обратить на шероховатость швов сварки. Не допускается зеркальная поверхность швов в связи с невозможностью получить проектную адгезию грунта к стали шва. Очистка может быть выполнена с помощью песко- или дробеструйного инструмента. 6. Заводская Документация При изготовлении конструкций моста завод-изготовитель должен передать заказчику техническую документацию в двух экземплярах, перечень которой приведен ниже: - сертификаты на основной прокат и выводные планки; сертификаты на основной прокат и выводные планки; - сертификаты на сварочные материалы; сертификаты на сварочные материалы; - сертификаты на материалы защиты от коррозии; сертификаты на материалы защиты от коррозии; - схемы расположения и результаты УЗД контроля сварных швов; схемы расположения и результаты УЗД контроля сварных швов; - результаты приемки Заводской инспекцией монтажных марок. результаты приемки Заводской инспекцией монтажных марок. 
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

5П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Монтажная схема пролетного строения

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

20Ш0 15ХСНД 8870.0

25Ш3 15ХСНД 434977.6

25К5 15ХСНД 69075.0

30К5 15ХСНД 21154.2

140x12 09Г2СД 37873.2

6x177 15ХСНД-2 24883.2

8x177 15ХСНД-2 33177.6

10x144 15ХСНД-2 776.0

12x275 15ХСНД-2 33750.4

14x124 15ХСНД-2 3042.0

16x301 15ХСНД-2 37710.4

20x482 15ХСНД-2 6197.2

25x135 15ХСНД-2 240.0

580x60 C345 564.8

140x6 C355 423.2

80x6.0 C255 142195.2

40x4.0 C255 24968.8

80x8.0 C255 11806***

2060478.8Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Ведомость отправочных элементов

Отпр.

марка
Наименование Кол-во

Масса, кг

шт. общ. черт.

№
Примечание

Ведомость отправочных элементов

Отпр.

марка
Наименование Кол-во

Масса, кг

шт. общ. черт.

№
Примечание

Бп-1 Поперечная балка 307.0 4605.015

Бп-2 Поперечная балка 88.7 887.010

Вп-1 Верхний пояс 1576.3 1576.31 74

Вп-2 Верхний пояс 1576.3 1576.31 74

Вп-3 Верхний пояс 857.6 857.61 74

Вп-4 Верхний пояс 857.6 857.61 74

Вп-5 Верхний пояс 2047.9 2047.91 65

Вп-6 Верхний пояс 2047.9 2047.91 74

Вп-7 Верхний пояс 2085.4 2085.41 74

Вп-8 Верхний пояс 2085.4 2085.41 74

Вп-9 Верхний пояс 1364.9 1364.91 74

Вп-10 Верхний пояс 1364.9 1364.91 74

Нп-1 Нижний пояс 2072.1 2072.11 73

Нп-2 Нижний пояс 2072.1 2072.11 48

Нп-3 Нижний пояс 2036.5 2036.51 48

Нп-4 Нижний пояс 2036.5 2036.51 48

Нп-5 Нижний пояс 2030.8 2030.81 73

Нп-6 Нижний пояс 2030.8 2030.81 73

Нп-7 Нижний пояс 2030.8 2030.81 73

Нп-8 Нижний пояс 2030.8 2030.81 73

П-1 Лист 3.6 345.696

П-2 Лист 30.8 61.62

П-3 Лист 20.4 204.010

П-4 Лист 2.7 259.296

П-3001 Лист 1.4 42.030

П-3002 Лист 9.0 252.028

П-3003 Лист 18.1 506.828

П-3004 Лист 7.5 420.056

П-3005 Лист 6.6 396.060

Р-1 Раскос 203.1 812.44

Р-2 Раскос 223.0 9812.044

Рг-1 Ригель 15.3 61.24

Рг-2 Ригель 15.5 2046.0132

Рг-3 Ригель 13.6 544.040

Рг-4 Ригель 10.4 41.64

Рг-5 Ригель 12.4 49.64

Рг-6 Ригель 8.4 33.64

Рг-7 Ригель 12.6 1663.2132

Рг-8 Ригель 11.0 440.040

С-1 Связь 96.3 192.62

С-2 Связь 43.0 172.04

С-3 Связь 60.5 1210.020

С-4 Связь 126.0 1260.010

Ст-1 Стойка 62.2 5722.492

Ф-1 Ферма 139.0 6394.046 71

Материал
нетто,кг

Масса

Ведомость металлопроката

ГОСТ, ТУПрофиль

Двутавр 20Ш0 ГОСТ Р 57837-2017 887.0 15ХСНД

Двутавр 25Ш3 ГОСТ Р 57837-2017 10624.4 15ХСНД

Двутавр 25К5 ГОСТ Р 57837-2017 4605.0 15ХСНД

Двутавр 30К5 ГОСТ Р 57837-2017 21154.2 15ХСНД

Уголок 140x12 ГОСТ 8509-93 2834.6 09Г2СД

Труба ПK 40x4.0 ГОСТ 32931-2015 542.8 C255

Труба ПK 80x6.0 ГОСТ 32931-2015 7697.2 C255

Труба ПK 80x8.0 ГОСТ 32931-2015 8700.4 C255

Лист толщиной 6 мм 15ХСНД-2259.2ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 6 мм C355423.2ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 8 мм 15ХСНД-2345.6ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 10 мм 15ХСНД-2776.0ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 12 мм 15ХСНД-21684.8ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 14 мм 15ХСНД-21824.0ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 16 мм 15ХСНД-2926.8ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 20 мм 15ХСНД-26197.2ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 25 мм 15ХСНД-2240.0ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 60 мм C345564.8ГОСТ 19903-2015

70287.2Итого:

МатериалМасса,кг

Ведомость металлопроката

ГОСТ, ТУПрофиль

Двутавр 20Ш0 ГОСТ Р 57837-2017 913.6 15ХСНД

Двутавр 25Ш3 ГОСТ Р 57837-2017 10943.1 15ХСНД

Двутавр 25К5 ГОСТ Р 57837-2017 4743.2 15ХСНД

Двутавр 30К5 ГОСТ Р 57837-2017 21788.8 15ХСНД

Уголок 140x12 ГОСТ 8509-93 2919.6 09Г2СД

Труба ПK 40x4.0 ГОСТ 32931-2015 559.1 C255

Труба ПK 80x6.0 ГОСТ 32931-2015 7928.1 C255

Труба ПK 80x8.0 ГОСТ 32931-2015 8961.4 C255

Лист толщиной 6 мм 15ХСНД-2267.0ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 6 мм C355435.9ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 8 мм 15ХСНД-2356.0ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 10 мм 15ХСНД-2799.3ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 12 мм 15ХСНД-21735.3ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 14 мм 15ХСНД-21878.7ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 16 мм 15ХСНД-2954.6ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 20 мм 15ХСНД-26383.1ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 25 мм 15ХСНД-2247.2ГОСТ 19903-2015

Лист толщиной 60 мм C345581.7ГОСТ 19903-2015

72395.8Итого:

724.0Сварные швы, 1%

2895.8Высокопрочные болты, 4%

76015.6Всего

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

5П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Монтажная схема пролетного строения

Материал
брутто,кг

Масса

нетто,кг

Масса

Ведомость металлопроката

ГОСТ, ТУПрофиль

Двутавр 20Ш0 ГОСТ Р 57837-2017 887.0 887.0 15ХСНД

Двутавр 25Ш3 ГОСТ Р 57837-2017 10624.4 10624.4 15ХСНД

Двутавр 25К5 ГОСТ Р 57837-2017 4605.0 4605.0 15ХСНД

Двутавр 30К5 ГОСТ Р 57837-2017 21154.2 21154.2 15ХСНД

Уголок 140x12 ГОСТ 8509-93 2834.6 2834.6 09Г2СД

Труба ПK 40x4.0 ГОСТ 32931-2015 542.8 542.8 C255

Труба ПK 80x6.0 ГОСТ 32931-2015 7697.2 7697.2 C255

Труба ПK 80x8.0 ГОСТ 32931-2015 8700.4 8700.4 C255

Лист толщиной 6 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 259.2 259.2

Лист толщиной 6 мм C355ГОСТ 19903-2015 423.2 423.2

Лист толщиной 8 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 345.6 345.6

Лист толщиной 10 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 776.0 785.2

Лист толщиной 12 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 1684.8 2012.8

Лист толщиной 14 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 1824.0 1824.0

Лист толщиной 16 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 926.8 926.8

Лист толщиной 20 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 6197.2 11674.4

Лист толщиной 25 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 240.0 242.4

Лист толщиной 580 мм C345ГОСТ 19903-2015 564.8 579.2

70287.2 76118.4Итого:

Материал
брутто,кг

Масса

нетто,кг

Масса

Ведомость металлопроката

ГОСТ, ТУПрофиль

Двутавр 20Ш0 ГОСТ Р 57837-2017 887.0 887.0 15ХСНД

Двутавр 25Ш3 ГОСТ Р 57837-2017 10624.4 10624.4 15ХСНД

Двутавр 25К5 ГОСТ Р 57837-2017 4605.0 4605.0 15ХСНД

Двутавр 30К5 ГОСТ Р 57837-2017 21154.2 21154.2 15ХСНД

Уголок 140x12 ГОСТ 8509-93 2834.6 2834.6 09Г2СД

Труба ПK 40x4.0 ГОСТ 32931-2015 542.8 542.8 C255

Труба ПK 80x6.0 ГОСТ 32931-2015 7697.2 7697.2 C255

Труба ПK 80x8.0 ГОСТ 32931-2015 8700.4 8700.4 C255

Лист толщиной 6 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 259.2 259.2

Лист толщиной 6 мм C355ГОСТ 19903-2015 423.2 423.2

Лист толщиной 8 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 345.6 345.6

Лист толщиной 10 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 776.0 785.2

Лист толщиной 12 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 1684.8 2012.8

Лист толщиной 14 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 1824.0 1824.0

Лист толщиной 16 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 926.8 926.8

Лист толщиной 20 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 6197.2 11674.4

Лист толщиной 25 мм 15ХС***ГОСТ 19903-2015 240.0 242.4

Лист толщиной 580 мм C345ГОСТ 19903-2015 564.8 579.2

70287.2 76118.4Итого:

Наименование

Ведомость метизов
ГОСТ, ТУ... Кол

шт. кг

Масса, Примечание

Болт M16 576 83.64x70 ГОСТ 7798-70

Болт M16 120 18.37x75 ГОСТ 7798-70

Болт M22 336 109.54x75 ГОСТ Р 53664-2009

Болт M22 450 153.45x80 ГОСТ Р 53664-2009

Болт M22 896 331.52x90 ГОСТ Р 53664-2009

Болт M24 *** 908.16x90 ГОСТ Р 53664-2009

Гайка 696 26.18M16 ГОСТ 5915-70

Гайка *** 181.66M22 ГОСТ Р 53664-2009

Гайка *** 328.32M24 ГОСТ Р 53664-2009

Шайба *** 15.7316 ГОСТ 11371-78

Шайба *** 238.8422 ГОСТ Р 53664-2009

Шайба *** 341.7624 ГОСТ Р 53664-2009

Шайба 696 7.8616 ГОСТ 6402-70

2745.02Всего:

Обозначение НаименованиеПоз. Кол.
Масса

ед., кг
Примечание

Спецификация

Прохожая часть

Материалы

м 21272Окраска металлических поверхностей ГОСТ 9.402-2004

Ведомость метизов

Наименование ГОСТ, ТУ Кол
шт.

Масса,
кг Примечание

16 х70 ГОСТ 7798-70 576 83.64Болт М

16 х75 ГОСТ 7798-70 120 18.37Болт М

22х75 ГОСТ Р 53664-2009 336 109.54Болт М

22х80 ГОСТ Р 53664-2009 450 153.45Болт М

22х90 ГОСТ Р 53664-2009 896 331.52Болт М

24х90 ГОСТ Р 53664-2009 1920 908.16Болт М

ГОСТ 5915-70 696 26.1816Гайка М

ГОСТ Р 53664-2009 1682 181.6622Гайка М

ГОСТ Р 53664-2009 1920 328.3224Гайка М

ГОСТ 11371-78 1392 15.7316Шайба

ГОСТ Р 53664-2009 3364 238.8422Шайба

ГОСТ Р 53664-2009 3840 341.7624Шайба

ГОСТ 6402-70 696 4.2316Шайба

2741.39Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Бп-1 15 307.0
4605.0

Бп-2 10 88.7
887.0

Вп-1 1 1576.6
1576.6

Вп-2 1 1576.6
1576.6

Вп-3 1 857.6
857.6

Вп-4 1 857.6
857.6

Вп-5 1 2049.0
2049.0

Вп-6 1 2049.0
2049.0

Вп-7 1 2086.4
2086.4

Вп-8 1 2086.4
2086.4

Вп-9 1 1365.6
1365.6

Вп-10 1 1365.6
1365.6

Нп-1 1 2071.5
2071.5

Нп-2 1 2071.5
2071.5

Нп-3 1 2035.9
2035.9

Нп-4 1 2035.9
2035.9

Нп-5 1 2029.8
2029.8

Нп-6 1 2029.8
2029.8

Нп-7 1 2029.8
2029.8

Нп-8 1 2029.8
2029.8

П-1 96 3.6
345.6

П-2 2 30.8
61.6

П-3 10 20.4
204.0

П-4 96 2.7
259.2

П-3001 30 1.4
42.0

П-3002 28 9.0
252.0

П-3003 28 18.1
506.8

П-3004 56 7.5
420.0

П-3005 60 6.6
396.0

Р-1 4 203.1
812.4

Р-2 44 223.0
9812.0

Рг-1 4 15.3
61.2

Рг-2 132 15.5
2046.0

Рг-3 40 13.6
544.0

Рг-4 4 10.4
41.6

Рг-5 4 12.4
49.6

Рг-6 4 8.4
33.6

Рг-7 132 12.6
1663.2

Рг-8 40 11.0
440.0

С-1 2 96.3
192.6

С-2 4 43.0
172.0

С-3 20 60.5
1210.0

С-4 10 126.0
1260.0

Ст-1 92 62.2
5722.4

Ф-1 46 139.3
6407.8

Всего: 70652.0

Ведомость отправочных элементов

Отпр.

марка
Наименование Кол-во

Масса, кг

шт. общ. черт.

№
Примечание

Ведомость отправочных элементов

Отпр.

марка
Наименование Кол-во

Масса, кг

шт. общ. черт.

№
Примечание

Бп-1 15Поперечная балка 307.0 4605.0 6

Бп-2 10Поперечная балка 88.7 887.0 7

Вп-1 1Верхний пояс 1577.4 1577.4 8

Вп-2 1Верхний пояс 1577.4 1577.4 9

Вп-3 1Верхний пояс 858.0 858.0 9

Вп-4 1Верхний пояс 858.0 858.0 10

Вп-5 1Верхний пояс 2050.2 2050.2 10

Вп-6 1Верхний пояс 2050.2 2050.2 11

Вп-7 1Верхний пояс 2087.6 2087.6 11

Вп-8 1Верхний пояс 2087.6 2087.6 12

Вп-9 1Верхний пояс 1366.4 1366.4 12

Вп-10 1Верхний пояс 1366.4 1366.4 13

Нп-1 1Нижний пояс 2072.9 2072.9 13

Нп-2 1Нижний пояс 2072.9 2072.9 14

Нп-3 1Нижний пояс 2037.3 2037.3 14

Нп-4 1Нижний пояс 2037.3 2037.3 15

Нп-5 1Нижний пояс 2032.0 2032.0 15

Нп-6 1Нижний пояс 2032.0 2032.0 16

Нп-7 1Нижний пояс 2032.0 2032.0 23

Нп-8 1Нижний пояс 2032.0 2032.0 23

П-1 96Лист 3.6 345.6 23

П-2 2Лист 30.8 61.6 24

П-3 10Лист 20.4 204.0 25

П-4 96Лист 2.7 259.2 26

П-3001 30Лист 1.4 42.0 27

П-3002 28Лист 9.0 252.0 28

П-3003 28Лист 18.1 506.8 29

П-3004 56Лист 7.5 420.0 30

П-3005 60Лист 6.6 396.0 31

Р-1 4Раскос 203.1 812.4 17

Р-2 44Раскос 223.0 9812.0 18

Рг-1 4Ригель 15.3 61.2 33

Рг-2 132Ригель 15.5 2046.0 34

Рг-3 40Ригель 13.6 544.0 35

Рг-4 4Ригель 10.4 41.6 36

Рг-5 4Ригель 12.4 49.6 37

Рг-6 4Ригель 8.4 33.6 38

Рг-7 132Ригель 12.6 1663.2 39

Рг-8 40Ригель 11.0 440.0 40

С-1 2Связь 96.3 192.6 19

С-2 4Связь 43.0 172.0 20

С-3 20Связь 60.5 1210.0 21

С-4 10Связь 126.0 1260.0 22

Ст-1 92Стойка 62.2 5722.4 32

Ф-1 46Ферма 139.2 6403.2 41

70670.6Итого марок с учетом сварки 1%:

Фасад ( 1:100 )

1 - 1 ( 1:100 )

2 - 2 ( 1:100 )

3 - 3 ( 1:50 )

4 - 4 ( 1:50 )

28 - 28 ( 1:200 )

8 - 8 ( 1:10 )

7 - 7 ( 1:10 )

А ( 1:20 )

Б ( 1:20 ) В ( 1:20 ) Г ( 1:10 )

5 - 5 ( 1:10 )
Д ( 1:10 ) 6 - 6 ( 1:10 ) Е ( 1:20 )

Ж ( 1:20 )

И ( 1:20 )

К ( 1:20 )

59

10
8

10
8

50

12
1

59

3737

Лист П-3002

Лист П-3004

Лист П-3004

Лист П-3004

Высокопр. болты 
М 22 х 90 32 шт.

Лист П-3004

Лист П-3003

Лист П-3002

Лист П-3003

Высокопр. болты 
М 22 х 90 32 шт.

Высокопр. болты 
М 22 х 75 24 шт.

10  

16  
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3. Окраска пролетного строения 1943м 2          
2. Класс точности изготовления профилей и труб повышенный.  
уточнить длины связей (уголков 125х10 ) и длины раскосов Р-3 в пределах стыков верхних и нижних поясов.
уточняются на стадии КМД (в части накладок П-3003, П-3004, П-3005 и расстояний между болтами). Необходимо также 
1. Монтажная схема дана без учета строительного подъема. Стыки верхних и стыки нижных поясов 

Схема строительного подъема по нижнему поясу          

Стык 3

6. Спецификация и ведомость металлопроката даны на одну ферму в осях опирания 44м.
5. Обозначение сварного двутавра-СД-222х14/253х20, где 222х14 размеры стенки, 253х20 размеры полки. 
грунтовки на этилсиликатной основе на обе поверхности толщиной по 50 - 70 мкм
без нанесения фрикционной грунтовки или с последующим нанесением фрикционной 
4. Способ подготовки контактных поверхностей-Дробеструйный или пескоструйный двух поверхностей 
3. Класс точности изготовления профилей и труб повышенный.  
2. Защиту металлических конструкций от коррозии выполнить согласно СТО-ГК "Трансстрой"-001-2009.
1. При изготовлении конструкции выполнять требования СТ0-ГК "Трансстрой"-012-2018.

5. Пролетное строение запроектировано с учетом опирания на сферические опорные части
4. Особое внимание уделить установке  марок П-2, П-3 на связи из уголков 140х12             
3. Окраска пролетного строения 1305м 2.     
2. Класс точности изготовления профилей и труб повышенный.  
уточнить длины связей (уголков 140х12 ) и длины раскосов Р-2 в пределах стыков верхних и нижних поясов.
уточняются на стадии КМД (в части накладок П-3002, П-3003, П-3004 и расстояний между болтами). Необходимо также 
1. Монтажная схема дана без учета строительного подъема. Стыки верхних и стыки нижных поясов 

925О

Стык 1
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Стык 2

74ОО

9  

11  

12  

14  

111ОО 111ОО 111ОО

592ОО

12ООО12ООО1ОООО

Ригель Рг-8

Раскос Р-1

Ригель Рг-1

Нижний пояс Нп-1
И

2000

А Ригель Рг-3

4

4

Верхний пояс Вп-9

22

В

11

3

3

Б

Ригель Рг-2

Верхний пояс Вп-1

Нижний пояс Нп-3

Ось опирания на ОП-2Ось опирания на ОК-1

К

8000

Ось симметрии, ось деф шва ДШ80

700

Верхний пояс Вп-7

Ригель Рг-3

Ригель Рг-7

400

35
00

Ригель Рг-8

12000

700
Ригель Рг-3

Ригель Рг-6

4400

Нижний пояс Нп-5

Ферма Ф-1
Ригель Рг-8

Ригель Рг-8

2000

Стойка Ст-1

Ригель Рг-8Ригель Рг-8

12000

45100

Верхний пояс Вп-5

Нижний пояс Нп-6

Верхний пояс Вп-3

Раскос Р-1

Ригель Рг-1

Ригель Рг-5 Ригель Рг-8

Ригель Рг-8Ригель Рг-8

Ригель Рг-8 Ригель Рг-4

Ригель Рг-2

Ферма Ф-1

12000

Ригель Рг-3

Ригель Рг-7

Ригель Рг-3

Ригель Рг-3

Ригель Рг-3
Ригель Рг-3

Ригель Рг-3 Ригель Рг-3

Раскос Р-2

44000

45100

120008700

40010x4000700

40

4001000010000

Поперечная балка Бп-2

910

Лист П-2Связь С-2

Верхний пояс Вп-1 Верхний пояс Вп-5 Верхний пояс Вп-7 Верхний пояс Вп-9

Верхний пояс Вп-2 Верхний пояс Вп-6 Верхний пояс Вп-8 Верхний пояс Вп-10

Связь С-4

Лист П-2 Е

Ж

Связь С-2

3x1030

Поперечная балка Бп-2

910

Лист П-3

9103x1030 715

45100

Связь С-3

Связь С-2

Поперечная балка Бп-1

Поперечная балка Бп-1

Поперечная балка Бп-1

Связь С-1
Связь С-1

Связь С-2

Связь С-3

40011х4000700

140
3x10309103x10303x10309103x10309103x10303x10309109103x10309103x10309103x1030

1015
140

45100

Нижний пояс Нп-5

Нижний пояс Нп-2

Нижний пояс Нп-1
Нижний пояс Нп-6 Нижний пояс Нп-3

Нижний пояс Нп-7 Нижний пояс Нп-8 Нижний пояс Нп-4

400

40
00

Поперечная балка Бп-1

11x4000700

2982

П-1

Нижний пояс Нп-2

П-4

Верхний пояс Вп-2

Поперечная балка Бп-1

Раскос Р-1

Раскос Р-1

Нижний пояс Нп-1

Г

Д

Стойка Ст-1

308

Верхний пояс Вп-1

4000

П-1
Стойка Ст-1

Поперечная балка Бп-1

Ферма Ф-1

П-4

П-1 П-4

П-1 П-4

35
00

4000

39
1

22
0

308
351

4
4

4

351

3083512982
4

351

351

Рг-7

Раскос Р-2

Нижний пояс Нп-1

Стойка Ст-1

Поперечная балка Бп-2

Нижний пояс Нп-2

Верхний пояс Вп-1Верхний пояс Вп-2

П-1

25
6

12
60

4

П-4

2982

30 30

4000

П-4

Рг-7

Ригель Рг-2

Ригель Рг-2
Раскос Р-2

П-1

12
70

Рг-7

3632
П-1

308

Ригель Рг-2

Ригель Рг-2

Ферма Ф-1

П-1

П-4П-4

Рг-7

Стойка Ст-1

4000

12
70

12
60

12
70

308

39
1

308
351

4

12
70

308

Лист П-3002

Высокопр. болты 
М 22 х 75 24 шт.

Лист П-3003

Лист П-3003

Лист П-3004

Лист П-3004

Лист П-3004
Лист П-3004

Высокопр. болты 
М 22 х 90 32 шт.

Лист П-3002

Высокопр. болты 
М 22 х 90 32 шт.

Поперечная балка Бп-2
Верхний пояс Вп-6

Болты 
М 16 х 75 6 шт.

30

ГОСТ 5264-80-Т1-  9

Ферма Ф-1

5030

2x
50

Высокопр. болты 
М 24 х 90 10 шт.

Раскос Р-1

Фрикционное соединение

Высокопр. болты 
М 24 х 90 10 шт.

4x
60

Раскос Р-2

Нижний пояс Нп-1

Ригель Рг-2

Фрикционное соединение

Стойка Ст-1

Стойка Ст-1

90

Ригель Рг-1

ГОСТ 5264-80-Т1-  6 

90

4x
60

4x
60

Раскос Р-1

Верхний пояс Вп-1

Высокопр. болты 
М 24 х 90 10 шт.

Стойка Ст-1

Фрикционное соединение 90 4x60

Раскос Р-2
Раскос Р-2

Верхний пояс Вп-1
Стойка Ст-1Стойка Ст-1

90

Фрикционное соединение

4x
60

Высокопр. болты 
М 24 х 90 10 шт.

Высокопр. болты 
М 24 х 90 10 шт.

Фрикционное соединение

90

4 ГОСТ 5264-80-С9

ГОСТ 5264-80-С9

55

35

Поперечная балка Бп-1

Лист П-3005

2x
55

Фрикционное соединение

Верхний пояс Вп-1

4

4x8035

Лист П-3001

Лист П-3005

Высокопр. болты 
М 22 х 80 15 шт. Лист П-3005

Поперечная балка Бп-1

70

Верхний пояс Вп-1

4

15555155

354x8035

4
Нижний пояс Нп-2

Поперечная балка Бп-1

35
2x

55

35 35

ГОСТ 5264-80-С9

ГОСТ 5264-80-С9

66

35

Фрикционное соединение Лист П-3005

Высокопр. болты 
М 22 х 80 15 шт.

4

4x80

Лист П-3001

4x80

Поперечная балка Бп-1

Нижний пояс Нп-2

35

155

Лист П-3005

5

Лист П-3005

570155

35

2x
55 55

Связь С-3

Связь С-4

Связь С-3

Болты 
М 16 х 70 6 шт.

Лист П-3

55

55

25
7

2x
55

2x55

2x55

Верхний пояс Вп-6

Связь С-4

Ригель Рг-7

Связь С-3

7

7

Болты 
М 16 х 70 6 шт.

Болты 
М 16 х 70 6 шт.

Поперечная балка Бп-2

Ригель Рг-7

Ферма Ф-1

Ригель Рг-7

Ферма Ф-1

2x55

55

55
12

1

Высокопр. болты 
М 22 х 90 32 шт.

Нижний пояс Нп-6

Нижний пояс Нп-5

8

8

Фрикционное соединение

55

3x55803x55

Фрикционное соединение

Верхний пояс Вп-7

3x5580Верхний пояс Вп-5
9

9

3x55

55
12

1
55
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Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

9Бп-1 1 25К5 2982 307.0 307.0 15ХСНД

307.0

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

25К5 15ХСНД 4605.0

4605.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Бп-1 307.00 4605.015

4605.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

6П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Поперечная балка Бп-1

6 отв. 24
80

40

6 отв. 24

20

56

2982

56

20

38 2666 80

2906

40
38

26
2

2x
55

3838
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Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

14Бп-2 1 20Ш0 3632 88.7 88.7 15ХСНД

88.7

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

20Ш0 15ХСНД 887.0

887.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Бп-2 88.70 887.010

887.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

7П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Поперечная балка Бп-2

19
0

6 отв. 18

30

6 отв. 18

3632

5034725030

738
2x

50

387



эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

3Вп-1 1 30К5 8685 1019.7 1019.7 15ХСНД

17 1 10x301 308 7.3 7.3 15ХСНД-2

20 4 12x150 270 2.9 11.6 15ХСНД-2

24 2 20x330 720 15.3 30.6 15ХСНД-2

25 6 20x124 270 5.2 31.2 15ХСНД-2

27 1 12x271 359 6.4 6.4 15ХСНД-2

28 1 12x271 359 6.4 6.4 15ХСНД-2

29 2 25x135 160 4.2 8.4 15ХСНД-2

30 2 12x275 377 5.9 11.8 15ХСНД-2

31 1 12x275 377 5.9 5.9 15ХСНД-2

38 2 12x270 240 5.2 10.4 15ХСНД-2

39 4 20x482 1300 51.5 206.0 15ХСНД-2

40 20 14x124 270 3.7 74.0 15ХСНД-2

44 9 140x6 349 2.3 20.7 C355

59 9 10x200 308 4.8 43.2 15ХСНД-2

60 1 14x222 313 7.6 7.6 15ХСНД-2

61 2 20x351 630 16.8 33.6 15ХСНД-2

62 9 10x144 270 3.0 27.0 15ХСНД-2

1577.4Масса напл. металла: 1.0% = 15.6 кг
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Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

8П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Верхний пояс Вп-1, Вп-2

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1019.7

10x144 15ХСНД-2 77.5

12x275 15ХСНД-2 52.5

14x124 15ХСНД-2 81.6

20x482 15ХСНД-2 301.4

25x135 15ХСНД-2 8.4

140x6 C355 20.7

1561.8Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Вп-1 1577.40 1577.41

1577.4Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

4 - 4 ( 1:25 )

3 - 3 ( 1:25 )

Механическая обработка швов фасонок.

R65

R250

Фасонка

Полка пояса
двутавра

2. Сварные швы выполнять по ГОСТ 14771-76.
1. На чертеже показан верхний пояс Вп-1, верхний пояс Вп-2 зеркален данному.
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эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

17 1 10x301 308 7.3 7.3 15ХСНД-2

20 2 12x150 270 2.9 5.8 15ХСНД-2

24 2 20x330 720 15.3 30.6 15ХСНД-2

25 6 20x125 270 5.2 31.2 15ХСНД-2

27 1 12x271 359 6.4 6.4 15ХСНД-2

28 1 12x271 359 6.4 6.4 15ХСНД-2

29 1 25x135 160 4.2 4.2 15ХСНД-2

31 1 12x275 377 5.9 5.9 15ХСНД-2

38 1 12x270 240 5.2 5.2 15ХСНД-2

39 2 20x482 1300 51.5 103.0 15ХСНД-2

40 10 14x125 270 3.7 37.0 15ХСНД-2

41Вп-3 1 30К5 4385 514.8 514.8 15ХСНД

44 5 140x6 349 2.3 11.5 C355

59 5 10x200 308 4.8 24.0 15ХСНД-2

60 1 14x222 313 7.6 7.6 15ХСНД-2

61 2 20x351 630 16.8 33.6 15ХСНД-2

62 5 10x145 270 3.0 15.0 15ХСНД-2

858.0Масса напл. металла: 1.0% = 8.5 кг

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A2

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Вп-3 858.00 858.01

858.0Всего:

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 514.8

10x145 15ХСНД-2 46.3

12x271 15ХСНД-2 29.7

14x125 15ХСНД-2 44.6

20x482 15ХСНД-2 198.4

25x135 15ХСНД-2 4.2

140x6 C355 11.5

849.5Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

9П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Верхний пояс Вп-3, Вп-4

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

4 - 4 ( 1:25 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Сварные швы выполнять по ГОСТ 14771-76.
1. На чертеже показан верхний пояс Вп-3, верхний пояс Вп-4 зеркален данному.
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Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

10П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Верхний пояс Вп-5, Вп-6

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

5Вп-5 1 30К5 11990 1407.7 1407.7 15ХСНД

20 6 12x150 270 2.9 17.4 15ХСНД-2

29 3 25x135 160 4.2 12.6 15ХСНД-2

30 3 12x275 377 5.9 17.7 15ХСНД-2

31 3 12x275 377 5.9 17.7 15ХСНД-2

38 3 12x270 240 5.2 15.6 15ХСНД-2

39 6 20x482 1300 51.5 309.0 15ХСНД-2

40 30 14x124 270 3.7 111.0 15ХСНД-2

44 12 140x6 349 2.3 27.6 C355

59 12 10x200 308 4.8 57.6 15ХСНД-2

62 12 10x144 270 3.0 36.0 15ХСНД-2

2050.2Масса напл. металла: 1.0% = 20.3 кг

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1407.7

10x200 15ХСНД-2 93.6

12x150 15ХСНД-2 68.4

14x124 15ХСНД-2 111.0

20x482 15ХСНД-2 309.0

25x135 15ХСНД-2 12.6

140x6 C355 27.6

2029.9Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Вп-5 2050.20 2050.21

2050.2Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Верхний пояс Вп-1"
1. На чертеже показан верхний пояс Вп-5, верхний пояс Вп-6 зеркален данному.

27001300

96

11990

96

5

96402
22

39

96

39 39

14
0

9696934 96814

80
,5

44

59

2700 1345130013001345

48
2

30
1

4029349693496934968149349693493493496934

80
,5

4040

59

40

830

40
40 40

40

830

40

830

4040

40

48

40

48
3139

4040

830

30
31

29

30

31
25 2929

40

200

3031

5

370

44

25

830200

4 4

1 1
350 710

27
6

30
8

11990

1565370
48

370370483703139
48

25
483701565

13
5

350200830200200710200200830200200830200830200200

39

20

38

40

40

20

40

38

14

40

20

10

20

40

40

20

39

188
40

903

40

40

10340

40

40

40

40

40

40

445 14

40

40

38

20

39

40

40

1345

40

40

5

40

40

40

40

188

40

40

12
87

40

40

59

85

87

2700

5

5

903

87
472

10

24
0

103
62

12

60
°

60°

20
25

903

11990

134585

87

128547247285
87

85472270047285
87

472

60
°

60°

10

60
°

14

60°

18
13

0
33

3

44514
103

10
188

143011430114101410900109031410
188

143011430114
188

10
103

1490310900
103188

3011430110
103

1490310

3939

38

12

270

31

29

48
2

19

20

3

3

5

70
,5 44

143

59

79
3

62

14
4,
5

14
4,
5

1
19

19
1

27019135

276

2027020

310

10
80

,5
14

0
80

,5
48

2

10
70

,5
16

0

370 3139

29

39

70
,5

14
4,
5

370

39

25
48

48
370

30
31

39

30 3129

5

30 3129

370 48

11990

14
4,
5

59

14
4,
5

12
14

4,
5

1565
48

25
483703139370

48

25
1565

16
0

70
,5

12



Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Вп-7 2087.60 2087.61

2087.6Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

11П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Верхний пояс Вп-7, Вп-8

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

5Вп-7 1 30К5 11990 1407.7 1407.7 15ХСНД

20 6 12x150 270 2.9 17.4 15ХСНД-2

29 2 25x135 160 4.2 8.4 15ХСНД-2

30 3 12x275 377 5.9 17.7 15ХСНД-2

31 3 12x275 377 5.9 17.7 15ХСНД-2

38 3 12x270 240 5.2 15.6 15ХСНД-2

39 6 20x482 1300 51.5 309.0 15ХСНД-2

40 30 14x124 270 3.7 111.0 15ХСНД-2

44 12 140x6 349 2.3 27.6 C355

59 12 10x200 308 4.8 57.6 15ХСНД-2

60 1 14x222 313 7.6 7.6 15ХСНД-2

61 2 20x351 630 16.8 33.6 15ХСНД-2

62 12 10x144 270 3.0 36.0 15ХСНД-2

2087.6Масса напл. металла: 1.0% = 20.7 кг

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1407.7

10x144 15ХСНД-2 93.6

12x275 15ХСНД-2 68.4

14x124 15ХСНД-2 118.6

20x482 15ХСНД-2 342.6

25x135 15ХСНД-2 8.4

140x6 C355 27.6

2066.9Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Верхний пояс Вп-1"
1. На чертеже показан верхний пояс Вп-7, верхний пояс Вп-8 зеркален данному.
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Формат: A2

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

6Вп-9 1 30К5 7990 938.1 938.1 15ХСНД

20 4 12x150 270 2.9 11.6 15ХСНД-2

29 2 25x135 160 4.2 8.4 15ХСНД-2

30 2 12x275 377 5.9 11.8 15ХСНД-2

31 2 12x275 377 5.9 11.8 15ХСНД-2

38 2 12x270 240 5.2 10.4 15ХСНД-2

39 4 20x482 1300 51.5 206.0 15ХСНД-2

40 20 14x125 270 3.7 74.0 15ХСНД-2

44 8 140x6 349 2.3 18.4 C355

59 8 10x200 308 4.8 38.4 15ХСНД-2

62 8 10x145 270 3.0 24.0 15ХСНД-2

1366.4Масса напл. металла: 1.0% = 13.5 кг

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Вп-9 1366.40 1366.41

1366.4Всего:

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 938.1

10x145 15ХСНД-2 62.4

12x275 15ХСНД-2 45.6

14x125 15ХСНД-2 74.0

20x482 15ХСНД-2 206.0

25x135 15ХСНД-2 8.4

140x6 C355 18.4

1352.9Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

12П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Верхний пояс Вп-9, Вп-10

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Верхний пояс Вп-1"
1. На чертеже показан верхний пояс Вп-9, верхний пояс Вп-10 зеркален данному.
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6 - 6 ( 1:10 )

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1254.5

10x301 15ХСНД-2 7.3

12x270 15ХСНД-2 27.5

14x222 15ХСНД-2 96.8

20x351 15ХСНД-2 460.8

25x124 15ХСНД-2 39.0

580x60 C345 141.2

140x6 C355 25.3

2052.4Всего:

Te
kl
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st
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ct
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es

Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

13П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Нижний пояс Нп-1, Нп-2

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

4Нп-1 1 30К5 10685 1254.5 1254.5 15ХСНД

17 1 10x301 308 7.3 7.3 15ХСНД-2

18 1 580x60 530 141.2 141.2 C345

19 3 20x100 230 3.2 9.6 15ХСНД-2

20 5 12x150 270 2.9 14.5 15ХСНД-2

21 2 20x490 1010 41.6 83.2 15ХСНД-2

23 6 25x124 270 6.5 39.0 15ХСНД-2

35 1 12x140 270 2.6 2.6 15ХСНД-2

37 1 20x650 600 61.2 61.2 15ХСНД-2

38 2 12x270 240 5.2 10.4 15ХСНД-2

39 4 20x482 1300 51.5 206.0 15ХСНД-2

40 20 14x124 270 3.7 74.0 15ХСНД-2

44 11 140x6 349 2.3 25.3 C355

60 3 14x222 313 7.6 22.8 15ХСНД-2

61 6 20x351 630 16.8 100.8 15ХСНД-2

2072.9Масса напл. металла: 1.0% = 20.5 кг

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Нп-1 2072.90 2072.91

2072.9Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

Механическая обработка швов фасонок.

R65

R250

Фасонка

Полка пояса
двутавра

23

С8 - УП

4

23 60

18

44

Т6 - УП

Т6 - УП

80
,5 20

 Н1-УП-  10 

61

21

У2- УП

Т6 - УП

21

37

Т6 - УП
20

С8 - УП

Т6 - УП

61

49
0

14
0

80
,5

20

49
0

19
,5

22
2

20
19

,5
20
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1. На чертеже показан нижний пояс Нп-1, нижний пояс Нп-2 зеркален данному.
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эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

8Нп-3 1 30К5 10385 1219.2 1219.2 15ХСНД

17 1 10x301 308 7.3 7.3 15ХСНД-2

18 1 580x60 530 141.2 141.2 C345

19 3 20x100 230 3.2 9.6 15ХСНД-2

20 5 12x150 270 2.9 14.5 15ХСНД-2

21 2 20x490 1010 41.6 83.2 15ХСНД-2

23 6 25x124 270 6.5 39.0 15ХСНД-2

35 1 12x140 270 2.6 2.6 15ХСНД-2

37 1 20x650 600 61.2 61.2 15ХСНД-2

38 2 12x270 240 5.2 10.4 15ХСНД-2

39 4 20x482 1300 51.5 206.0 15ХСНД-2

40 20 14x124 270 3.7 74.0 15ХСНД-2

44 11 140x6 349 2.3 25.3 C355

60 3 14x222 313 7.6 22.8 15ХСНД-2

61 6 20x351 630 16.8 100.8 15ХСНД-2

2037.3Масса напл. металла: 1.0% = 20.2 кг

Te
kl
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st

ru
ct

ur
es

Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

14П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Нижний пояс Нп-3, Нп-4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1219.2

10x301 15ХСНД-2 7.3

12x150 15ХСНД-2 27.5

14x222 15ХСНД-2 96.8

20x351 15ХСНД-2 460.8

25x124 15ХСНД-2 39.0

580x60 C345 141.2

140x6 C355 25.3

2017.1Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Нп-3 2037.30 2037.31

2037.3Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

6 - 6 ( 1:10 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Нижний пояс Нп-1
1. На чертеже показан нижний пояс Нп-3, нижний пояс Нп-4 зеркален данному.
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Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

15П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Нижний пояс Нп-5, Нп-7

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

7Нп-5 1 30К5 11990 1407.7 1407.7 15ХСНД

20 6 12x150 270 2.9 17.4 15ХСНД-2

38 3 12x270 240 5.2 15.6 15ХСНД-2

39 6 20x482 1300 51.5 309.0 15ХСНД-2

40 30 14x124 270 3.7 111.0 15ХСНД-2

44 12 140x6 349 2.3 27.6 C355

60 3 14x222 313 7.6 22.8 15ХСНД-2

61 6 20x351 630 16.8 100.8 15ХСНД-2

2032.0Масса напл. металла: 1.0% = 20.1 кг

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1407.7

12x150 15ХСНД-2 33.0

14x222 15ХСНД-2 133.8

20x351 15ХСНД-2 409.8

140x6 C355 27.6

2011.9Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Нп-5 2032.00 2032.01

2032.0Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Нижний пояс Нп-1
1. На чертеже показан нижний пояс Нп-5, нижний пояс Нп-7 зеркален данному.
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Формат: A3x3

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

16П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Нижний пояс Нп-6, Нп-8

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

7Нп-6 1 30К5 11990 1407.7 1407.7 15ХСНД

20 6 12x150 270 2.9 17.4 15ХСНД-2

38 3 12x270 240 5.2 15.6 15ХСНД-2

39 6 20x482 1300 51.5 309.0 15ХСНД-2

40 30 14x124 270 3.7 111.0 15ХСНД-2

44 12 140x6 349 2.3 27.6 C355

60 3 14x222 313 7.6 22.8 15ХСНД-2

61 6 20x351 630 16.8 100.8 15ХСНД-2

2032.0Масса напл. металла: 1.0% = 20.1 кг

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

30К5 15ХСНД 1407.7

12x150 15ХСНД-2 33.0

14x222 15ХСНД-2 133.8

20x351 15ХСНД-2 409.8

140x6 C355 27.6

2011.9Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Нп-6 2032.00 2032.01

2032.0Всего:

1 - 1 ( 1:25 )

2 - 2 ( 1:25 )

4 - 4 ( 1:25 )

5 - 5 ( 1:10 )

3 - 3 ( 1:25 )

2. Детали марки сваривать сварными швами аналогично марке " Нижний пояс Нп-1
1. На чертеже показан нижний пояс Нп-6, нижний пояс Нп-8 зеркален данному.
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

17П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Раскос Р-1

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

1Р-1 1 25Ш3 3019 203.1 203.1 15ХСНД

203.1

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

25Ш3 15ХСНД 812.4

812.4Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Р-1 203.10 812.44

812.4Всего:

1 - 1 ( 1:15 )

2 - 2 ( 1:15 )

4x60 10 отв. 26

10 отв. 26

3019

2 2

4040 2 459

43
90

43

17
7

4x60

4x60

25
6

40

1 1

3019

2 459 40

17
22

2
17

4x60



Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Р-2 223.00 9812.044

9812.0Всего:

Te
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a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

2Р-2 1 25Ш3 3316 223.0 223.0 15ХСНД

223.0

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

25Ш3 15ХСНД 9812.0

9812.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

18П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Раскос Р-2

1 - 1 ( 1:15 )

2 - 2 ( 1:15 )

2 2

40

10 отв. 26

4x60

3316

10 отв. 2640
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2 7564x60

17
22

2

1 1

17
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Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

140x12 09Г2СД 192.6

192.6Всего:

Te
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ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

11С-1 1 140x12 3777 96.3 96.3 09Г2СД

96.3

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

С-1 96.30 192.62

192.6Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

19П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Связь С-1

55 14
0

2x55
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6 отв. 18 6 отв. 18 6 отв. 186 отв. 18

3777
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30

3030

55
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14052x554682x5514052x55



Формат: A4

Te
kl

a 
st
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ct

ur
es

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

12С-2 1 140x12 1685 43.0 43.0 09Г2СД

43.0

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

140x12 09Г2СД 172.0

172.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

С-2 43.00 172.04

172.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

20П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Связь С-2

6 отв. 18

55
55

6 отв. 18

3030

55
55

1685
14

0

30140530 2x55 2x55



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

13С-3 1 140x12 2372 60.5 60.5 09Г2СД

60.5

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

140x12 09Г2СД 1210.0

1210.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

С-3 60.50 1210.020

1210.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

21П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Связь С-3

55

6 отв. 18 6 отв. 18

55
30

30 302092

30
55

55
2372

14
0

2x552x55



Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

140x12 09Г2СД 1260.0

1260.0Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

15С-4 1 140x12 4940 126.0 126.0 09Г2СД

126.0

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

С-4 126.00 1260.010

1260.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

22П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Связь С-4

2x55

6 отв. 18

55

6 отв. 186 отв. 18

55

6 отв. 18

30 2092 2092 30257

55 14
0

4940

55

55

30

55
30

2x55 2x552x55

30

55
30

55



Формат: A4

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

22П-1 1 8x177 320 3.6 3.6 15ХСНД-2

3.6

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

8x177 15ХСНД-2 345.6

345.6Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-1 3.60 345.696

345.6Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

23П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-1

4x60

10 отв. 26

17
7

43
,5

320

90
43

,5

4040



эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

33П-2 1 12x465 744 30.8 30.8 15ХСНД-2

30.8

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-2 30.80 61.62

61.6Всего:

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

12x465 15ХСНД-2 61.6

61.6Всего:

Формат: A4

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

24П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-2

744

6 отв. 18

6 отв. 18
6 отв. 18

12
1

607

25
0

15
1

99

6 отв. 18

2x
24

24

12
1

24

26

46
5

49

14
5

26

17
6

2x
24

14
5

49

24

69

2x
24

69

4424
26

24

24

410

26

24

24

26

2x
24

24

25
0

44

26

72

2x
24

55

72

2x
24

99
2x

24
15

1
2x

24

26
388

2424
26

24
55



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

34П-3 1 12x493 493 20.4 20.4 15ХСНД-2

20.4

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3 20.40 204.010

204.0Всего:

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

12x493 15ХСНД-2 204.0

204.0Всего:

Формат: A4

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

25П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3

113

6 отв. 18

493

6 отв. 18

6 отв. 186 отв. 18

49
,5

113

16
0

266

2x
39

11
3

67

26
6

11
3

49
3

12
5

88
2x

39
2x

39
88

2x
39

23
8

10
6

2x
39

49
,5

2x
39

20
2

2x
39

67

10
6

2x
39



Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

6x177 15ХСНД-2 259.2

259.2Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

36П-4 1 6x177 320 2.7 2.7 15ХСНД-2

2.7

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-4 2.70 259.296

259.2Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

26П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-4

320

10 отв. 26

90
43

,5

17
7

43
,5

4040 4x60



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

10П-3001 1 14x70 180 1.4 1.4 15ХСНД-2

1.4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

14x70 15ХСНД-2 42.0

42.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3001 1.40 42.030

42.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

27П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3001

35

3 отв. 24

180

70

35

35
35

2x55



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

26П-3002 1 12x200 480 9.0 9.0 15ХСНД-2

9.0

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

12x200 15ХСНД-2 252.0

252.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3002 9.00 252.028

252.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

28П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3002

8035

20
0

35

24 отв. 24

480

3x553x55

40
60

60
40



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

32П-3003 1 16x301 480 18.1 18.1 15ХСНД-2

18.1

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

16x301 15ХСНД-2 506.8

506.8Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3003 18.10 506.828

506.8Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

29П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3003

12
1

55
35

32 отв. 24

35
55

30
1

35 3580

480

3x55 3x55



эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

42П-3004 1 16x125 480 7.5 7.5 15ХСНД-2

7.5

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

16x125 15ХСНД-2 420.0

420.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3004 7.50 420.056

420.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

30П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3004

16 отв. 24

480

3x55

12
5

3x55

35
55

35

358035



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

43П-3005 1 12x180 390 6.6 6.6 15ХСНД-2

6.6

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

12x180 15ХСНД-2 396.0

396.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

П-3005 6.60 396.060

396.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

31П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Лист П-3005

15 отв. 24

18
0

35

390

2x
55

35

354x8035



эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

46Ст-1 1 80x8.0 3800 62.2 62.2 C255

62.2

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x8.0 C255 5722.4

5722.4Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Ст-1 62.20 5722.492

5722.4Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

32П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Стойка Ст-1

3800



Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x8.0 C255 61.2

61.2Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

16Рг-1 1 80x8.0 935 15.3 15.3 C255

15.3

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-1 15.30 61.24

61.2Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

33П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-1

935



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

45Рг-2 1 80x8.0 950 15.5 15.5 C255

15.5

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x8.0 C255 2046.0

2046.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-2 15.50 2046.0132

2046.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

34П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-2

950



Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

35П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-3

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

47Рг-3 1 80x8.0 830 13.6 13.6 C255

13.6

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x8.0 C255 544.0

544.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-3 13.60 544.040

544.0Всего:

830



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

48Рг-4 1 80x8.0 635 10.4 10.4 C255

10.4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x8.0 C255 41.6

41.6Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-4 10.40 41.64

41.6Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

36П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-4

635



Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-5 12.40 49.64

49.6Всего:

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

49Рг-5 1 80x6.0 935 12.4 12.4 C255

12.4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x6.0 C255 49.6

49.6Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

37П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-5

935



Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

38П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-6

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

50Рг-6 1 80x6.0 635 8.4 8.4 C255

8.4

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x6.0 C255 33.6

33.6Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-6 8.40 33.64

33.6Всего:

635



Формат: A4

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

51Рг-7 1 80x6.0 950 12.6 12.6 C255

12.6

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x6.0 C255 1663.2

1663.2Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-7 12.60 1663.2132

1663.2Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

39П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-7

950



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Формат: A4

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

52Рг-8 1 80x6.0 830 11.0 11.0 C255

11.0

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x6.0 C255 440.0

440.0Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Рг-8 11.00 440.040

440.0Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

40П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ригель Рг-8

830



Формат: A3

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

ед. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

53Ф-1 1 80x6.0 5087 67.2 67.2 C255

54 1 80x6.0 3983 52.6 52.6 C255

55 2 40x4.0 506 2.1 4.2 C255

56 2 40x4.0 460 1.9 3.8 C255

57 2 40x4.0 452 1.9 3.8 C255

58 2 80x8.0 190 3.1 6.2 C255

139.2Масса напл. металла: 1.0% = 1.4 кг

Профиль Марка

стали кг

Масса,

Выборка металла

80x6.0 C255 3091.2

40x4.0 C255 542.8

80x6.0 C255 2704.8

6338.8Всего:

Ведомость отправочных элементов

Марка
эл-та

Кол-во,
шт. марки

Масса, кг

всех

Ф-1 139.20 6403.246

6403.2Всего:

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

41П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Ферма Ф-1

 Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

42П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 3

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

3 1019.7L= 8685 2 2039.4 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

12 отв. 24

30
8

3x55

2 2

8685

19
19

75
75

358485

2x
60

8 отв. 24

8 отв. 24
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1 1
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55

12
1

55

8685

30
1

358485 3x55



Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

4 1254.5L= 10685 2 2509.0 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

43П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 4

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

2 2

12 отв. 24
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2x
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10685

3510485
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3x55
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1 1

30
1
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35
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

44П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 5

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

5 1407.7L= 11990 4 5630.8 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )
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12 отв. 24
11590
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

45П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 6

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

6 938.1L= 7990 2 1876.2 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

3x55
12 отв. 24

3x55

2x
60

12 отв. 24

2 2

7590

19

7990

94

30
8

94

35

75

35

75
19

2x
60

8 отв. 24

8 отв. 24

3x55

55

35

8 отв. 24

8 отв. 24

1 1

30
1

35 7590

35

35

12
1

55
35

3x55

55

12
1

7990

55
35



Te
kl

a 
st
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

46П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 7

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

7 1407.7L= 11990 4 5630.8 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

12 отв. 24

94

3x55

30
8

2 2

12 отв. 24

2x
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ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

47П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 8

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

8 1219.2L= 10385 2 2438.4 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

94

10385

12 отв. 24

2 2
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Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

18 141.2L= 530 4 564.8 кгЛист C345 ГОСТ 27772-2021
580x60 ГОСТ 19903-2015

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

48П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 18

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

План ( 1:10 )

2. В зависимости от типа опорных частей клиновой лист необходимо уточнить.
1. Клиновой лист дан для минимального уклона пролетного строения 5 промилле.

60 57

530

530

58
0

1 1
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

49П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 19

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

19 3.2L= 230 12 38.4 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x100 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

45
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20

R 50
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0
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72
28

63°
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

50П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 20

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

20 2.9L= 270 88 255.2 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x150 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

11
1

25 39,5 141 2539,5

15
0

270

81

R 
10

0 31
39
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

51П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 21

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

21 41.6L= 1010 8 332.8 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x490 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

10 отв. 26

404
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0
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10 отв. 26

22
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0
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40

272

1010
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44 200
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es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

52П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 23

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

23 6.5L= 270 24 156.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
25x124 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

10
4

20

270

20

12
4

230 20

20
10

4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

53П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 24

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

24 15.3L= 720 8 122.4 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x330 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

43

R 250

10 отв. 26

25
04x
60

271,5

R 2
50

50
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22
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0 31
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40

20
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177271,5
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Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

25 5.2L= 270 24 124.8 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x124 ГОСТ 19903-2015

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

54П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 25

Формат: A4

20
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4

23020
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4

270
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es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

55П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 27

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

27 6.4L= 359 4 25.6 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x271 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

20

R>60мм

Фасонка

Схема обработки концов фасонок,
привариваемых встык

Полка пояса
двутавра

8
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

56П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 28

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

28 6.4L= 359 4 25.6 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x271 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

20

R>60мм

Фасонка

Схема обработки концов фасонок,
привариваемых встык

Полка пояса
двутавра

6 отв. 18 55
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

57П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 29

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

29 4.2L= 160 20 84.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
25x135 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

135

6050

16
0

6 отв. 18
25

30
2x

50
30



Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

30 5.9L= 377 20 118.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x275 ГОСТ 19903-2015

Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

58П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 30

Формат: A4

20

R>60мм

Фасонка

Схема обработки концов фасонок,
привариваемых встык

Полка пояса
двутавра
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

59П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 31

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

31 5.9L= 377 20 118.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x275 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

20

R>60мм

Фасонка

Схема обработки концов фасонок,
привариваемых встык

Полка пояса
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

60П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 35

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

35 2.6L= 270 4 10.4 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x140 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4
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25 141
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

61П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 38

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

38 5.2L= 240 42 218.4 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
12x270 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

62П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 39

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

39 51.5L= 1300 84 4326.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x482 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4

1300
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

63П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 40

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

40 3.7L= 270 420 1554.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
14x124 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

64П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 41

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

41 514.8L= 4385 2 1029.6 кг
30К5 ГОСТ Р 57837-2017

Двутавр 15ХСНД ГОСТ 55374-2012

Формат: A4

1 - 1 ( 1:10 )

2 - 2 ( 1:10 )

12 отв. 24

418535

2 2
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Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

44 2.3L= 349 184 423.2 кгЛист C355 ГОСТ 27772-2021
140x6 ГОСТ 19903-2015
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a 
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ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

65П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 44

Формат: A4

143

14
0

R 2196
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

66П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 53

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

53 67.2L= 5087 46 3091.2 кгC255 ГОСТ 27772-2021
80x6.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4
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4831
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3939
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

67П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 54

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

54 52.6L= 3983 46 2419.6 кгC255 ГОСТ 27772-2021
80x6.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

68П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 55

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

55 2.1L= 506 92 193.2 кгC255 ГОСТ 27772-2021
40x4.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4

467 39

46739

46°

506

40

46°



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

69П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 56

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

56 1.9L= 460 92 174.8 кгC255 ГОСТ 27772-2021
40x4.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

70П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 57

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

57 1.9L= 452 92 174.8 кгC255 ГОСТ 27772-2021
40x4.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

71П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 58

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

58 3.1L= 190 92 285.2 кгC255 ГОСТ 27772-2021
80x8.0 ГОСТ 32931-2015

Труба ПК

Формат: A4
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Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

72П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 60

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

60 7.6L= 313 30 228.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
14x222 ГОСТ 19903-2015

193
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Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

61 16.8L= 630 60 1008.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
20x351 ГОСТ 19903-2015
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

73П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 61

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата
Стадия Лист Листов

74П

ГИП
Н.контр.

Проверил
Разраб.

Деталь поз. 62

Масса
ед., кг.

Приме-
чание

Кол.НаименованиеОбозначениеПоз.

62 3.0L= 270 92 276.0 кгЛист 15ХСНД-2 ГОСТ 55374-2012
10x144 ГОСТ 19903-2015

Формат: A4
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Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разраб.    

Ведомость объемов работ  

 

Стадия Лист Листов 

Проверил    Р 1  
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№          

п/п 
Наименование работ 

Ед.         

изм. 
Кол-во Примечание 

3 

Пролетное строение (L=44м)                             

производство строительных и других работ 

вблизи объектов, находящихся под высоким 

напряжением, в том числе в охранной зоне 

действующей воздушной линии электропередач, 

К=1,2 (монтаж ПС, остекление);   

работы, выполняемые с прекращением движения 

поездов в «окно» установленной 

продолжительности, К=2,0 (монтаж ПС над 

электрифицированной ж.д.)                                            

      

3.1 
Изготовление, доставка металлоконструкций 

пролетного строения (ферма), в том числе: 
т 73,412   

   - сталь марки 15ХСНД т 37,2706   

   - сталь марки 15ХСНД-2 т 12,2536   

   - сталь марки 09Г2СД т 2,8346   

   - сталь марки С255 т 16,9404   

  - сталь марки С345 т 0,5648  

  - сталь марки С355 т 0,4232  

   - сварные швы т 0,3834   

   - высокопрочные болты т 2,7414   

3.2 Сборка  пролетного строения на стапеле  шт 1   

    т 73,412   

3.3 
Пескоструйная очистка зон фрикционных 

соединений  
м2 80,5   

3.4 Грунтовка зон фрикционных соединений  м2 81,6   

3.5 
Окраска металлических конструкций пролетного 

строения с пескоструйной очисткой 
м2 1305,0   

3.6 
Монтаж пролетного строения длиной 44м (в 

"окно") 
т 73,412  К=2,0  

3.11 
Монтаж несъемной опалубки из 

стеклофибробетона 3,75*0,39*0,138 м 
м2 144,8  К=1,2  
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3.12 

Устройство железобетонной плиты прохожей 

части из монолитного бетона В30 F1300 W8, с 

арматурой отд. стержней: 

м3 23,2 
 

   - арматура Ø6 А240 т 0,270   

   - арматура Ø14 А400 т 4,255   

3.13 
Устройство покрытия прохожей части толщиной 

5,0мм  
м2 135 

 

3.17 
Сверление отверстий диаметром 42мм длиной 

100мм 
шт 102 

 

    м 10,2   

3.18 

Изготовление и установка перильного ограждения 

на пролетном строении из нержавеющей стали 

08Х18Н10 

пог.м 90,2 
 

    т 0,749   

  
 - сухая ремонтная смесь Consolit Bars 102 (или 

аналог) 
кг 4,5   

3.19 Окраска видимых бетонных поверхностей м2 36,0   

3.21 

Заполнение пространства между перилами и 

остеклением оцинкованным решетчатым настилом 

шириной 196мм 

м2 17,7  

    т 0,358   

   - кронштейны  кг  38,0  

   - метизы  кг 6,3   

 

 


